SIA ,, JONEKS*

Udens jonizatori aQuavita
CLASSIC, SILVER

q3

TEHNISKAIS APRAKSTS
UN
EKSPLUATACIJAS INSTRUKCIJA



1.  VISPARIGI NORADIJUMI

Izmantota terminologija:

1.1. Udens jonizators aQuavita — sadzives ierice, kura elektrolizes procesa tiek pagatavots joniz&ts vai
sarmains tidens.

1.2. Jonizéts iidens — skabs un sarmains tidens, ko vienlaicigi iegiist atseviSkos jonizatora traukos.

1.3. Sarmains adens (katolits) — piemit vaj$ negativs elektriskais ladins un sarmu ipasibas (7...12 pH).

1.4. Skabs tidens (anolits) — piemit vaj$ pozitivs elektriskais 1adins un skabju tpasibas (7...2 pH).

1.5. Starpsiena (membrana) - sadala elektrolizes trauku divas dalas, laiz cauri jonus, bet nelauj
sajaukties tideniem.

1.6. Sudraba aidens - tdens, piesatinats ar sudraba joniem, kuru koncentracija tiek mérita miligramos
litra (mg/1).

1.7. Jonizators atbilst drosibas un elektrodrosibas prasibam.

2. TEHNISKIE DATI

Uznémums piedava divu modifikaciju ierices: mod. CLASSIC — tikai joniz&ta tidens pagatavoSanai
un mod. SILVER — jonizéta un sudraba tidens pagatavosanai. lericu tehniskie raditaji ir redzami tabula.

Parametra nosaukums Modifikaciju parametra nozime
SILVER CLASSIC
Trauka tilpums, 3,0 3,0
Barosanas spriegums, V ~ 110-230 110-230
Mainstravas biezums, Hz 50 50
Drosinataji VP, A 5 5
Vidgjais elektrolizes laiks, lai pagatavotu:
- joniz&tu tdeni, min
- sudraba udeni, sek. 5 5
Sudraba elektroda (raudze 999,9) masa, g 2
Patéréta jauda, gatavojot: 9,7+/-0,1 -
- jonizetu udeni, W
- sudraba tdeni, W 110-230 110-230
Ierices masa, kg 2 -
Izmanto$anas nosacijumi: 1,2 1,2
- gaisa temperatiira No 5 Iidz 40°C No 5 Iidz 40°C
- relativais gaisa mitrums Lidz 80% pie 25°C Lidz 80% pie 25°C
- iidenvada Gidens tepmeratiira No 10 Iidz 25°C No 10 Iidz 25°C
- aizsardzibas pakape pret idens ieklGsanu IP54 IP54
- dubulta un pastiprinata izolacija O O
- nedrikst izmest pie sadzives atkritumiem ‘@ ‘@

Piezime: Izmantot ierici, neievérojot raZotaja instrukcijas prasibas, var biit bistami!



3. KOMPLEKTACIJA

Nosaukums Modifikacija
SILVER CLASSIC
Jonizators aQuavita 1 1
Iznemamais trauks 2 2
Turétajs ar apalu sudraba elektrodu 1 -
Tehniskais apraksts un ekspluatacijas instrukcija 1 1
Iepakojuma karba 1 1
Skivitis 1 1
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4.2

4.4

4.5

4. TERICES KONSTRUKCIJA UN DARBIBAS PRINCIPS

1. Apaksgjais trauks

2. Rokturis

3,4. Iznemamiem trauki ar starpsienu.
5. Apaksgja tdens limena atzime.

6. Augsgja tdens ITmena atzime.

7,8. Plakanie elektrodi

9. Vaks

10. Vaka pieslégsanas kabelis

11. Sudraba elektroda pieslégsanas kontakts
(mod. Silver)

12. Turetajs ar apalu sudraba elektrodu

(mod. Silver)
13. Skivitis

Ierice sastav no apaks$gja trauka (1), iznemamiem
traukiem (3, 4), vaka (9) un $kivisa (13). ( 1.zim.)
Apaksgjais trauks (1) — jonizacijas trauks. Sanos ir
rokturis. (2). Apaks$gja trauka specialas ligzdas
ievietoti apalas formas iznpemami trauki (3,4), kas ir
atdaliti ar pergamenta starpsienu. Trauka iekSpusé (1)
ir divas atzimes: apaks$gja (5) norada minimalo, bet
augseja (6) — maksimalo ielejama tidens daudzumu.
Vaka (9) iestiprinati plakani elektrodi (7 un 8) un apal$
kontakts (11, mod. SILVER). Plakanie -elektrodi
paredz&ti jonizéta Gidens pagatavoSanai (modifikacijas
SILVER un CLASSIC), bet apalais kontakts — lai
pievienotu sudraba elektrodu (modifikacija SILVER).
Vaka rokturi (9) ir iemontgts kabelis (10).

Vaka augspusé (9) iemontéta ierices vadibas shéma
(sk. zim. 2), ko darbina ar pogam

(14, 15, 16, 17, 18 un 19).

Poga (14) — ierices ieslégsana un izslégsana. )
Poga (15) — procesa apstadinasana. 13
Poga (16) — procesa palaisana. —

Pogas (17 un 18) — parametru maina. 1.zim. Konstrukcija

2.zim. paraditas pogas un gaismas diozu indikatori. Visa informacija, kas saistita ar vadibu,

atspogulojas uz skidro kristalu displeja LCD (19). Gaismas diozu indikatori (20 un 21) rada izvéléto darba
reZimu. Zalas krasas gaismas diodes indikators (20) — sudraboSanas rezimu, sarkanas krasas gaismas
diodes indikators (21) — jonizacijas rezimu. Sarkana krasa mirgojoSais (20) gaismas diodes indikators
signaliz€ par bojajumu (piemeram, ja veicot jonizaciju, trauks nav piepildits ar tdeni).



2. zim. Ierices vadiba.

4.5  Pergamenta starpsiena tiek ievietota starp diviem iznpemamiem traukiem (3; 4), ka paradits 3.zim.

2. CopmupoBasHyI0 MemOpaHy

BCTaBbTe B cocya(4). Berasnennas

MenMOpaHa J0JKHA YIHDPATECH B
1. M3 HoBoii MeMOpaHBI CBepHHTE

nep eropoIKY KOHHYECKOH (hopMbI.
Memépana cBopauHBaercs B Ba CJI05.

aHO cocyaa.
3. Berasbre cocya (3) B cocya (4)

H HAEMHTE J0 JHa.

1. No jaunas membranas saritiniet koniskas forma starpsienu. Membrana tiek saritinata 2 kartas.
2. lzveidoto membranu ievietojiet trauka (4). Ievietotajai membranai jabalstas trauka dibena.
3. Ievietojiet trauku (3) trauka (4) un piespiediet to Iidz dibenam.

3. zim. Starpsienas aizvietoSanas instrukcija.

Udens pileésana no traukiem ierices darba procesa un péc starpsienas nomainas, neiespaido
pagatavota jonizéta iidens kvalitati.

4.6. Udens jonizacijas procesa pie anoda (tumsSais elektrods 8) rodas skabs iidens, bet pie katoda
(gaisais elektrods 7) — sarmains tdens.

4.7. Gatavojot sudraba Gideni (modifikacija SILVER), trauki (3 un 4) tiek iznemti. Ierices vadibas
sh&ma nelauj vienlaicigi iesl€gt joniz&ta tidens un sudraba tidens pagatavoSanas reZimus.



5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5. JONIZETA UDENS IPASIBAS

Jonizéta tUdens Tpasibas raksturo divi raditaji: oksidacijas-reducéSanas potencials - ORP un
tdenraza raditajs pH.

ORP nosaka pozitivais vai negativais ladin§ (mV), ar kuru uzladgjas jonizéts tidens. pH lielumi var
svarstities robezas no 0 lidz 14 vienibam. Dzeramais Gdens ir neitrals, ta pH ir ap 7,0. Sarmaina
adens pH ir 8-12, skaba —no 7,0 lidz 2 vienibam.

Sarmains tdens (katolits) — miksts, bez smarzas, péc garSas atgadina lietus tideni.Ta ORP raditajs
ir negativs (sk. 1. un 2. tabulu), bet pH svarstas 7,0 lidz 12,0 (jo lielaks skaitlis, jo sarmainaks
tidens). Skabs tidens (anolits) — pec garSas skabs, ar raksturigu skabes un vaju hlora smarzu. Ta
ORP raditajs ir pozitivs (sk. 1.un 2.tabulu), bet pH svarstas 7,0 lidz 2,0 (jo mazaks skaitlis, jo
skabaks tidens). Piemit baktericidas Tpasibas.

Jonizétu tdeni vajadzeétu glabat cieSi noslégtos traukos, aizsargdjot no tieSiem saules stariem.
Ledusskapi to glabat nevajadzetu.

l.un 2.tabula paraditi pH un ORP lielumi. Sie radfjumi iegiti Var$avas universitates kimijas
fakultates ICP-MS labaratorija veikto pé&tfjumu gaita. Tabula noraditi rezultati, nemot véra
merfjumu kltdas. Dokumentu originali, kas apstiprina veiktos p&tjjumus, glabajas uznémuma.
Atkariba no sals satura tideni, darba ilgums var mainities. Sarmu lielumi pH tiek noteikti ar vadibas
pogam (17) un (18) ar soli 0,2 pH vienibas. P&tijumu gaitas sakotngjais pH 7,4.

1.tabula Kad mazaja iznemamaja trauka ir tumsais elektrods

Petiiums Nr Sarmains tdens Sarmains tdens Skabs tdens Skabs udens
Ju ' (pH) (ORP), mV (pH) (ORP), mV
1 8,00 -133 6,92 690
2 8,20 -163 5,88 723
3 8,40 -194 4,84 757
4 8,60 -224 3,80 790
5 8,80 -281 2,82 842
6 9,00 -472 2,46 985
7 9,20 -788 2,02 1134
2.tabula Kad mazaja iznemamaja trauka ir gaiSais elektrods
Patiiuma Nr Sarmains tidens Sarmains tidens Skabs tidens Skabs tdens
! ' (pH) (ORP), mV (pH) (ORP), mV
1 9,00 -445 7,00 20
2 9,20 -493 6,98 49
3 9,40 -537 6,95 74
4 9,60 -584 6,93 100
5 9,80 -628 6,91 126
6 10,00 -674 6,89 151
7 10,20 -725 6,87 180
8 10,40 -769 6,84 206
9 10,60 -815 6,82 232
10 10,80 -859 6,80 257
11 11,00 -889 6,75 300
12 11,20 -902 6,67 361
13 11,40 -915 6,34 604

Svarigi zinat, ka iegiita joniz&ta sarmaina fidens negativais ORP saglabajas salidzinosi neilgu laika posmu.
Glabajot joniz&tu sarmainu fideni noslégta trauka, no kura fidens pastavigi tiek lietots, negativais ORP
lielums jau péc 24-36 stundam praktiski nokrit 1idz nulles Iimenim vai klast vaji pozitivs. Tapéc jonizétu
sarmainu tdeni nepiecieSams lietot péc iesp€jas svaigi pagatavotu vai izlietot to vismaz 12 stundu laika
no ta pagatavosanas briza.

Veikalos var sastapt daZada tilpuma traukos pilditu, ka noradits uz etiketes, sarmainu

jonizétu iideni. Labakaja gadijuma tadu tideni var nosaukt tikai par sarmainu, jo ORP raditajs
tada adenI nav vairs negativs.




6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6. JONIZETA UDENS PAGATAVOSANA
(MODIFIKACIJAS CLASSIC UNSILVER)

Pieturot ar vienu roku apaksgjo trauku, ar otru roku gridiet rokturi uz augsu, tadejadi noce]ot ierices
vaku (9).

Ievietojiet iznemamos traukus (3, 4) ierices apaks&ja trauka izvel&taja pusg, atkariba no vajadzibas.
Pie katoda (gaisa elektroda) vienmér tiek iegiits joniz€ts sarmains tdens, pie anoda (tumsa
elektroda) — jonizéts skabs tidens.

Ielejot no krana aukstu Gideni: vispirms iznemamajos traukos (3, 4), péc tam — apaksgja trauka (1)
lidz apaksejai atzimei (5).

Uzlieciet vaku (9) apaksgjam traukam (1) ta, lai izpemamaja trauka (3,4) atkariba no
nepiecieSamibas, tiktu ievietots vajadzigais elektrods. Vaka un trauka rokturiem javeido viens
vesels rokturis.

Ievietojiet elektrovada kontaktdakSu (10) elektrotikla rozeté. Nospiediet pogu (14). Uz LCD (19)
vajadzetu paradities uzrakstam ,,Udens jonizators®. P&c 4 sekundém paradas uzraksts «Jonizacijas
process” un zem ta — uzraksts ,,Vai tumsais elektrods ir ievietots ieksgja trauka?* Ja tumsais
elektrods ir ievietots ieksgja trauka, jums jaizvelas ,,Ja“, nospiezot pogu (17)@. P&c tam vargsiet
izveléties pH lielumu no 8,0 pH Iidz 9,2 pH. Ja ieks&ja trauka ievietots gaiSais elektrods, jums
jaizvelas ,,N&“, nospiezot pogu (18)@. P&c tam vargsiet izvéléties pH lielumus no 9,0 pH lidz
11,4 pH. Gadijuma, ja izvel&sities nepareizu rezimu, jiis nevargsiet pagatavot sarmainu vai skabu
fideni ar nepiecieSamo pH Iimeni.

Izvelgjusies nepiecieSamo pPH limeni, nospiediet pogu (16) START. Iedegas sarkanas krasas
indikators (21). Ierice sak darboties. Ierice patstavigi izvélas laiku, kuram beidzoties, ta izslédzas,
pazinojot par to ar skanas signalu. Nodziest sarkanas krasas diodes indikators (21). Ja ierices
darbibu nepieciesams partraukt atrak, nospiediet pogu STOP.

Uzmanibu! lericei beidzot darboties, atskan skanas signals.

Nospiediet pogu (14) STOP. Iznemiet kontaktdakSu (10) no rozetes, noceliet vaku (9), ievietojiet
elektrodus $kiviti (13), izlejiet skabo tideni no iznpemamajiem traukiem (3, 4), péc tam - sarmaino tdeni
no apaksgja trauka (1) ieprieks sagatavotos, ciesi aizveramos traukos.

6.7.

6.8.
6.9.

6.10.

Svaigi pagatavotam skabam tidenim ir vaja skabes un hlora smarza, garSa — skaba (atkariba no
ierices darbibas ilguma).

Iericei darbojoties, idens var uzsilt 1idz 40 gradiem.

Izmazgajiet iznpemamos traukus (3, 4) un apaksgjo trauku (1) ar ideni. Vaku (9) ar tideni mazgat
IR AIZLIEGTS!

GaiSo elektrodu notiriet ar mikstu dranu, kas sameércéta 9% etiki. Tumso elektrodu tirit nevajag.

_____

ierice izzus, salieciet to un glabajiet sausa vieta.

6.11. Tznemamos traukus (3; 4) jazave, tos neapgazot, vertikala stavokIi.

Piezimes:

MNP

Izmanojot ierici, stingri ieverojiet darbibu kartibu.

Jonizgéta idens pagatavosanai lejiet ideni no krana.

Pirmaja reiz€ vai pec starpsienu nOmainas pagatavotu jonizetu fideni vajadzetu izliet (nelietot).
Membrana tiek razota no speciala materiala, kas ir piemérots eletrolizei. Citu matreialu
izmantosana, ko nav noradijis razotajs, ir aizliegta.

P&c iznemamo trauku (3;4) iznemSanas no trauka (1), membrana var laist cauri mazliet idens caur
trauka apaks€jo dalu. Tacu, ja fidens tek ar stritklu, membranu nepiecieSams nomainit.

Anods (tumsais elektrods) ir izgatavots no titana un parklats ar retu inertu metalu (rut€nija un
iridija) maistjumu. Tadiem elektrodiem ir labas elektrokimiskas un fizikali-mehaniskas tpasibas. To
miizs vai kalposanas ilgums ir loti ilgs. Anodi, kas izgatavoti no jebkura cita metala (iznemot
platinu, ruténiju un iridiju) nevar tikt izmantoti jonizatoros, jo elektrolizes laika skaba vidé notiek
gazes izdaliSanas. Skiduma esosie CI” joni izskist. Tadejadi skaba Gideni var nokliit metala, no kura
izgatavots elektrods, sastavdalu joni. To vida Cr un Ni un to savienojumu joni, kas ir loti kaitigi
cilveka veselibai.

Ja tumsa elektroda virs€jais slanis ir bojats, elektrods ir janomaina.

7. SUDRABA UDENS IPASIBAS



7.1.

Sudraba tidenim piemit baktericidas Tpasibas.

7.2.  Sudraba tdens iedarbiba ir atkariga no sudraba jonu koncentracijas: jo ta augstaka, jo stipraka un
atraka ta iedarbiba.

7.3. Sudraba tdens baktericidas ipasibas saglaba vairakus ménesus.

7.4. Sudraba tidens pagatavosanai tieck izmantots dzeramais tidens. leteicams izmantot filtrétu, avota vai
vairakas stundas nostadinatu idensvada tideni.

7.5. Vajas koncentracijas sudraba tidens ir caurspidigs, bez garSas un smarzas. Glabat to vajag tumsa
trauka. Sudraba tideni varot, sudraba joni nogulsngjas un tidens zaudg savas Tpasibas.

7.6. Izmantojot sudraba tideni dzerSanai pastavigi, ta koncentracija nedrikst parsniegt 0,01 mg/I.

3.tabula

Ierices darba Sudraba jonu Ierices darba Sudraba jonu

ilgums (sek) koncentracija tident mg/1 |ilgums (min) koncentracija idenT mg/1

1 0,011 5 0,51
2 0,025 10 1,17
5 0,056 15 1,95
10 0,115 30 4,50
30 0,175 60 9,52
60 0,339 90 14,90
120 20,90
150 26,30
180 31,30
200 35,00
8. SUDRABA UDENS PAGATAVOSANA (MODIFIKACIJA SILVER)

8.1. Nonemiet ierices vaku (9).

8.2.  Vaka (9) kontaktam (11) piestipriniet turetaju ar apalu sudraba elektrodu (12).

8.3. Iznemiet iznemamos traukus (3; 4).

8.4. Apaksgja trauka (1) ielejiet aukstu tideni lidz apaksgjai atzimei (5).

8.5. Uzlieciet vaku (9) apaksgjam traukam (1). Vaka un trauka rokturiem javeido viens vesels rokturis.

8.6. Ievietojiet elektribas vada kontaktdaksu (10 rozeté. Nospiediet pogu (14). Uz LCD (19) vajadzetu
paradities uzrakstam «Udens jonizators”. P&c 4 sekundem paradas uzraksts ,,SudraboSanas
process”. Izvelieties procesa ilgumu, nospiezot pogu (17@ " 18%), vadoties péc 3.tabulas. Nav
nepiecieSams pogu spiest vairakkart, pietieck nospiest pogu un turét to, lidz sasniegts v€lamais
raditajs. Pec tam nospiediet pogu (16) START. Iedegas zalas krasas indikators (20), bet uz ekrana
att€lotais grafiskais zalas krasas indikators radis sudraboSanas procesa gaitu. Beidzoties
uzstaditajam laikam, ierice izslédzas automatiski, pazinojot to ar skanas signalu. Nodziest zalas
krasas gaismas diodes indikators (20). Lai izsl&gtu ierici atrak, nospiediet pogu STOP.

8.7. Nospiediet pogu (14). Iznemiet kontaktdakSu (10) no rozetes, nonemiet vaku (9), novietojiet
elektrodus uz $kivisa (13). Izlejiet sudraba Gideni ieprieks§ sagatavota necaurspidiga trauka.

8.8. Sudraba elektrodu (12) un gai$o plakano elektrodu (7) uzmanigi notiriet ar dranu. Ja elektrodi ir
netiri, notiriet to ar 9% partikas etiki samércétu dranu. Ja sudraba elektrods kluvis tumss, tas
neietekmé sudraba tidens kvalitati un ta talako izmantoSanu.

8.9. Izmazggjiet trauku (1) ar Gdeni. Vaku (9) mazgat ar tideni IR AIZLIEGTS!

8.10. Izzavgjiet trauku (1) un vaku (9). Pilniba izzavetu trauku salieciet kopa un glabajiet sausa vieta.

8.11. Ja sudraba Gidens pagatavoSanas process ir ilgs, uz trauka (1) dibena var paradities tumsi plankumi.
Ta ir sudraba Gdens nosédumu papildus iedarbiba. Sie traipi neietekmé ne jonizéta un sudraba
tdens kvalitati, ne arT talaku ierices ekspluataciju.

9. DROSIBAS PRASIBAS
9.1. lerici var pievienot eletriskajam tiklam, kad apaksgjais trauks (1) un iznemamie trauki (3;4) ir

piepilditi ar Gdeni un ir uzlikts vaks (9).



9.2.

9.2.1.
9.2.2.
9.2.3.
9.2.4.
9.2.5.
9.2.6.

AIZLIEGTS:

Nonemt vaku (9) no apaksgja trauka (1), ja ierice ir ieslégta.
Novietot darbojosos ierici blakus atklatai ugunij, dzirkstelojosam iekartam.
Ieslégt ierici uz ilgaku laiku neka noradits ekspluatacijas instrukcija.

lerici izjaukt.

P&c ierices izmantoSanas, turét vaku (9) apgrieztu ar elektrodiem uz augsu.

Vaku (9) mazgat ar tdeni.

Ierici glabat beérniem nepieejama vieta un neatstat bez uzraudzibas.

IESPEJAMIE BOJAJUMI UN TO NOVERSANAS VEIDI

Nr. Bojajumu pazimes Iespéjamais iemesls Novérsana
p.k.
1. |Ierici nevar ieslégt, indikatori Nav baroSanas sprieguma | Parbaudit, vai ir spriegums
nedeg, elektrolize nenotiek.
Ierice ir bojata Versties pie razotaja vai ta
parstavja
2. | Udens joniz&jas vaji: pec uzstadita 1. Aizs@r&jusi strapsiena. |1.Nomainit starpsienu.
laika tiek iegtits daudz zemakas 2. Netirs gaiSais 2.Notirit elektrodu ar
koncentracijas tidens. elektrods. partikas etiki.
3. | Visu laiku deg ,,Atverts vaks” Slikti aizverts vaks (9) 1.Parbaudit, vai vaks
Puzuduti anakiEia aizverts.
azucusi apaxscja 2.Ievietot trukstosos
trauka magnéti _
magnetus.
4. | Visu laiku deg ,,Sudraba tidens* Pazudis ieksgja trauka levietot triiksto$0 magnétu.
magnets.
Nestrada pérﬁlédzcz‘éals Veérsties pie raZotdja vai pie
,,Sudr_al:.)a u?‘ens ta parstavja.
magnétiskais kontakts
10. GARANTIJA
11.1. Ekspluatacijas garantijas laiks ir 24 m&nesi no pardosanas datuma, ja pat€rétajs nav parkapis $is

instrukcijas prasibas.

Ja ierice parstaj darboties garantijas laika, nepiecieSams to atgriezt pardev€jam vai raZotajam.
Garantija nedarbojas, ja ierice ir mehaniski bojata, vai tikusi izmantota, parkapjot instrukcijas

11.2.
11.3.
prasibas.
Adrese:
SIA ,,Joneks*

Katolu iela 19-20, Riga, LV-1003, Latvija

Talr. +371 67 211 788
mob. +371 2207 6307

Kvalitates linija: +371 2207 6307

E-pasts: info@akvavita.lv
www.akvavita.lv

PardoSanas GAUMS .....eeeieiiiiee e ettt e e e e ettt e e s e e st e e et esseesrbreeeessenennreeeesaans

(paraksts)
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